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„Verfahren zur HersteNung von anoraanischen Bin- 
demitteln" 

Auf der Basis von Bruchfrequenzen 



Kurzbeschreibuna: 

Es sollen anorganische Bindemittel mit einem dynamischen Verfahren hergestellt 
werden. Als Ausgangsstoffe dienen thermisch vorbehandelte Materialien, wie 

- latent hydraulische Stoffe 

- Puzzolane 

- Schlacken, Klinker usw. 

Dabei werden die Ausgangsstoffe in einem hochdynamischen Misch- und Zerkleine- 
rungsprozess zwischen Rotorscheiben den fur das Material charakteristischen 
Bruchfrequenzen ausgesetzt. 

Die Frequenzen werden z. B. in dem gas- oder flQssigkeitsgefullten Raum zwischen 
Rotorscheiben durch aus ihnen herausragende Zahn- oder Stiftanordnungen erzeugt, 
indem Drehzahl der Scheiben und Anzahl der herausragenden Zahne oder Stifte auf' 
die erforderiichen Bruchfrequenzen abgestimmt werden. 

Der innere Teil des Raumes zwischen den Rotorscheiben kann auch als Prallraum 
zur Zerkleinerung groBerer Partikel dienen, wahrend im aufteren Bereich die eigentli- 
che hochfrequente Anregung bis zur Bruchfrequenz geschieht, die zur Zerstaubung 
der Ausgangsmaterialien mit erhohter Bindefahigkeit fuhrt ' 
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AnsorOche: 
1. 

Verfahren zur Herstellung von anorganischen Bindemitteln aus einem thermisch vor- 
behandelten anorganischen Ausgangsmaterial, bei dem eine erhdhte Bindefahigkeit 
der entstehenden Bindemittel dadurch erreicht wird, dass in einem hochdynamischen 
Misch- und Zerkleinerungsprozess dieses anorganische Ausgangsmaterial durch dy- 
namische Anregung den fur die Partikel des Materials charakteristischen Bruchfre- 
quenzen ausgesetzt wird. 

2. 

Verfahren zur Herstellung von anorganischen Bindemitteln aus mindestens zwei 
u ^ , | C ^? eh , andellen anorganischen Ausgangsmaterialien, bei denen eine er- 
hohte s Bindefahigkeit der entstehenden Bindemittel dadurch erreicht wird dass in ei- 
nem hochdynamischen Misch- und Zerkleinerungsprozess diese anorganischen Aus- 
gangsmaterialien durch dynamische Anregung den fur die Partikel der Materialien 
charaktenstischen Bruchfrequenzen ausgesetzt werden. 

3. 

Verfahren zur Herstellung von anorganischen Bindemitteln aus einem thermisch vor- 
behandelten anorganischen Ausgangsmaterial, bei dem/denen eine erhohte Bindefa- 
higkeit der entstehenden Bindemittel dadurch erreicht wird, dass in einem hochdyna- 
mischen Misch- und Zerkleinerungsprozess dieses anorganische Ausgangsmaterial 
und ein oder mehrere Zuschlagstoffe (als Aktivator und/oder als Katalysator wirkend) 
durch dynamische Anregung den fur die Partikel des Materials charakteristischen 
Bruchfrequenzen ausgesetzt werden. 

4. 

Verfahren zur Herstellung von anorganischen Bindemitteln aus mindestens zwei 
SSI'S? 1 7^® h ! and ? ten an organischen Ausgangsmaterialien, bei denen eine er- 
hohte Bindefahigkeit der entstehenden Bindemittel dadurch erreicht wird, dass in ei- 
nem hochdynamischen Misch- und Zerkleinerungsprozess diese anorganischen Aus- 
gangsmatenahen und ein oder mehrere Zuschlagstoffe (als Aktivator und/oder Kata- 
lysator wirkend) durch dynamische Anregung den fur die Partikel der Materialien cha- 
rakteristischen Bruchfrequenzen ausgesetzt werden. 

5. 

•Verfahren nach mindestens einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der hochdynamische Misch- und Zerkleinerungsprozess in geeigneten 
Muhlen oder Desintegratoren oder in anderen, geeigneten, auch in neuartigen, Vor- 
nchtungen durchgefuhrt wird. 

6. 

Anorganische Bindemittel, hergestellt durch ein Verfahren nach mindestens einem • 
der Anspruche 1 bis 5. 
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7. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von mehr 
als 5 kHz ausgesetzt wird. 

8. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von menr 
als 8 kHz ausgesetzt wird. 

9. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von mehr 
als 1 5 kHz ausgesetzt wird. 

10. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von mehr 
als 50 kHz ausgesetzt wird. 

. 11. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von mehr 
als 100 kHz ausgesetzt wird. 

12. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von mehr 
als 250 kHz ausgesetzt wird. 

13. 

Anorganisches Bindemittel nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel einer anregenden Frequenz von mehr 
als 500 kHz ausgesetzt wird. 

14- 

Verwendung des anorganischen Bindemittels nach mindestens einem der Anspriiche 
1 bis 13 zur Herstellung von zementahnlichen Bindemitteln. 

Verwendung des anorganischen Bindemittels nach mindestens einem der AnsprOche 
1 bis 13 zur Herstellung von Formkorpern und/oder Fertigteilen. 

16. 

Verwendung des anorganischen Bindemittels nach mindestens einem der Anspruche 
1 bis 13zurBodenstabilisierung, Flachenversiegelung, Inertisierung schadstoffbela- 
steter B6den und dergleichen und/oder zur dauerhaften Bindung von Schadstoffen. 
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